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Guia de valvula

Guia de valvula

Anillo de asiento de valvula
Anillo de asiento de valvula
Tapén abombado

Tapon abombado

Retén

Valvula de admision
Vélvula de escape

Collarin del muelle de valvula
Muelle de valvula

Muelle de valvula

Collarin del muelle de valvula
Collarin

Tapa del vastago de valvula
Soporte de cojinete
Balancin

Cojinete cilindrico

Tornillo de ajuste

Tuerca hexagonal

Retén

Pasador espiral

Tornillo

Perno embridado

Junta de culata

Pasador
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lentas especiales
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Mandril

Mandril

Medidor de compresién
Mango

Mandril

Mandril de presion
Mandril de impacto
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99 195
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99 310
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587 277
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Extractor de inyectores

Mandril de montaje

Mandril de presion

Manguito para inyector

Manguito

Escariador de camisas con cortadora
de ranuras

Escariador de asientos de valvula
Soporte
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Culata

Juego de las valvulas

Comprobacién vy ajuste

Controlar el juego de las valvulas. El juego
debera ser de 0,45 mm para las valvulas de
admisién y 0,80 para las de escape, con el
motor en frio.

El ajuste puede efectuarse de dos formas alter-
nativas:

A. Ajustar ambas valvulas en cada cilindro,
comenzando con la valvula del primer cilindro
en la posicién de PMS después de la compre-
sion. Girar el ciguefial 1/3 de vuelta cada vez y
ajustar las valvulas en el orden de inyeccion:

1-5-3-6-2-4

B. Ajustar el primer cilindro exactamente en el
PMS después de la compresién. Entonces se
pueden ajustar las valvulas siguientes:

cil. 1 Admision y escape
cil. 2 Admisién

cil. 3 Escape

cil. 4 Admision

cil. 5 Admision y escape

Girar el ciguienal una vuelta exactamente, de
forma que quede ajustada la posicion de PMS
para el sexto cilindro. Seguidamente, ajustar el
resto de las valvulas:

cil. 2 Escape

cil. 3 Admisién

cil. 4 Escape

cil. 5 Admisién

cil. 6 Escape y admision

01:01-02 es © Scania CV AB 1996
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Culata

Presion de la compresion
Medicién

El medidor de compresion se usa para compro-
bar rapida y sencillamente los desgastes y
dafios que puedan existir, sobre todo en las val-
vulas de la culata, pero también en camisas de
cilindros y segmentos.

El resultado de la mediciéon sélo debe usarse

para comparacién entre los cilindros. Si uno o 1 Manémetro
més_glllnd[os presentan una presion de com- 2 Valvula de puesta a cero
presion mas baja, sera debido a desgaste u otra 3 Manguera metalica flexible
anomalia. .
4 Sonda de medicion
5 Adaptador, diametro 21 mm
6 Casquillo separador con talén de guia
El medidor de compresion puede usarse para 7 Casquillo separador con saliente
varios tipos de motor mediante distintos adap- 8 Casqu!llo separador, Iong!tud 6 mm
tadores. 9 Casquillo separador, longitud 19 mm
10 Casquillo separador, longitud 25 mm
11 Casquillo separador, longitud 38 mm
1 Cortar el suministro de combustible qui- 12 Tuerca de sombrerete
tando el fusible No. 20 para corte de com- 13 Tuerca de conexion
bustible (Fuel Shut Off) en la central 14 Abrazadera grande
eléctrica. 15 Abrazadera pequefia

2 Limpiar alrededor de los inyectores. Aflo-
jar los tubos de alimentacion y de fuga de
combustible de todos los inyectores.

Medidor de compresién 98 249

iIMPORTANTE! Colocar protecciones en los
soportes de las valvulas de presién de la bomba
de inyeccion, en los tubos de alimentacion y en
los inyectores para protegerlos contra la sucie-
dad.

3 Aflojar y quitar los inyectores y las arande-
las de cobre.

4 Hacer girar el motor unas cuantas vueltas
con el motor de arranque para eliminar la
carbonilla suelta que pueda haber en los
cilindros.

6 © Scania CV AB 1996 01:01-02 es



Culata

5 Conectar el medidor de compresion en el
orificio del inyector de un cilindro. Usar la
arandela de cobiEs entre el medidor de
compresién y el fondo del orificio del
inyector.

6 Hacer girar el motor con el motor de arran-
gue y leer el manémetro. Tomar nota del
resultado.

7 Poner a cero el manémetro pulsando el
boton de puesta a ce2o

8 Desplazar el medidor de compresion al
cilindro siguiente y continuar segun los
puntos 7 a 9.

==Y

1\6 \5 :\0

1\7 4

12 4

1-0/30

4 Sonda de medicion
5 Adaptador, diametro 21 mm
7 Casquillo separador con saliente
10 Casquillo separador, L =25
12 Tuerca de sombrerete (usar casquillo
99 308 para el apriete

16 Arandela de cobre
9 Evaluar los resultados de la medicion y

determinar si es necesario realizar alguna
reparacion.

Limpieza

La sonda de medici¢htiene una valvula de
retencidn que ha de limpiarse en caso de fugas
de la forma siguiente:

4 17 19 18
1 Desenroscar el asiento de valviiéa B j , t

. a . , L b s
2 Quitar todos los depésitos de carbonilla de Lar———

la valvulal?7y el asiento de valvulb8. No
rayar las superficies de estanqueidad. Lim-
piar el interior de la sonda de medici$én

con aire comprimido. 4 Sonda de medicion

17 Valvula
18 Asiento de valvula

3 Montar las piezas. Asegurarse de que el 1A
19 Aro torico

aro toricol9 esté en buen estado. Apretar
el asiento de valvulé8 para que hermetice
bien contra la sonda de medicién

01:01-02 es © Scania CV AB 1996 7



Culata

Desmontaje

1 Quitar el tubo de admision, los tubos
colectores de escape y el turbocompresor.

2 Quitar el tubo colector de agua.

3 Quitar los tubos de alimentacion. Proteger
las conexiones de la bomba de inyeccion y
los inyectores con tapones de plastico.

4 Aflojar la tuerca del inyector con el casqui-
llo 99 308.

5 Sacar los inyectores con las herramientas
99 079 y 99 074. Quitar las arandelas de
cobre con la herramienta 87 125.

6 Poner tapones de proteccion en los extre-
mos de los tubos de alimentacién y cubier-
tas de proteccion en los inyectores y en la
bomba de inyeccidn.

NOTA: Montar todas las piezas del meca-
nismo de valvulas en el mismo lugar. Por ello,
marcar las piezas al desmontarlas.

7 Quitar la tapa de balancines y el meca-
nismo de vélvulas.

8 Levantar los vastagos de presion.

9 Quitar los pernos de culata. Levantar la
culata. Colocarla en un banco con una base
blanda para no dafar el plano de estanquei-
dad de la culata.

8 © Scania CV AB 1996
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Culata

Desarmado

1 Quitar las tapas del vastago de las valvulas. 99 196

2 Sacar collarines, collarines de muelle de 99 195

valvula, muelles y valvulas. Usar las
herramientas 99 195 y 99 196 para compri-
mir el muelle de la valvula de forma que se
pueda sacar el collarin.

101 997

3 Colocar las valvulas en un soporte, para
poder colocarlas en la misma culata. Mar-
car las culatas si se quitan varias en una
misma ocasion.

01:01-02 es © Scania CV AB 1996 9
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10

Comprobacion, cambio y
rectificado

Junta de véastago de valvula

Cambio
1 Quitar la junta del vastago de valvula.

2 Montar una nueva junta con la herramienta
99 247.

NOTA: No montar la junta golpeando con
tanta fuerza que se salga de su sitio la guia de
la valvula.

Valvulas
Comprobacién y rectificado

Comprobar la dimensién A en todas las
valvulas.

Rectificar las valvulas en una rectificadora de
valvulas. Admision 19,5° y escape 44,5°.

Ver Especificaciones

© Scania CV AB 1996
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Dimension minima A para vélvula

rectificada
Admisién 3,0 mm
Escape 1,7 mm
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309
[f B 20° [ B 20°
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29° 5 29° §
Nueva valvula de admision y nuevo anillo de Nueva valvula de admision y anillo de
asiento de valvula asiento de valvula rectificado al maximo
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0 45°
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v

01_1282

01_1281

Nueva valvula de escape y nuevo anillo de  Nueva valvula de escape y anillo de asiento de
asiento de valvula valvula rectificado al maximo. Las superficies
junto a las flechas en linea
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12

Asientos de valvula

Cambio

1 Sacar los anillos de asiento de valvula.
Emplear una vélvula vieja, rectificada de
forma que el diametro del plato sea ligera-
mente inferior al diametro interno del
asiento.

2 Introducir la valvula y soldarla a todo su
alrededor con soldadura autdgena. Enfriar
con agua. Darle la vuelta a la culata y gol-
pear el vastago de la valvula para que salga
la valvula con el anillo de asiento. Usar
gafas de proteccion.

A iADVERTENCIA!

Colocar siempre la culata con la parte
inferior hacia abajo cuando se va a sacar
el anillo de asiento de vélvula. De lo con-
trario hay riesgo de dafios personales
por proyeccion de virutas metalicas.

3 Introducir a presién los nuevos anillos de
asiento de valvula. Usar el mandril 98 503 y
el mango 98 500. Congelar el mandril y el
asiento de valvula a aprox. -80°C, usando
hielo carbonico o aire liquido. Introducir el
asiento con gran rapidez.

A iADVERTENCIA!

Tener cuidado con los refrigerantes
arriba indicados y las piezas congela-
das. Riesgo de lesiones por congela-
cion.

Si se ha dafiado la posicion para el anillo de
asiento de valvula, montar anillos sobredimen-
sionados. Entonces habra que mecanizar la posi-
cion con la herramienta 587 277.

© Scania CV AB 1996
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Culata

Rectificado

Para las dimensiones de rectificado y los ani-
llos de asiento de véalvula sobredimensionados,
ver apartadd&specificaciones

1 Comprobar que la superficie de contacto y
el pie magnético estan planos y limpios.
Limpiar las guias de valvula.

2 Elegir el macho centrador mas grande que
entre facilmente en la guia de valvula.
Introducirlo y hacer girar el tornillo hasta
Su posicién mas alta.

3 Elegir y montar el escariador.

4 Aflojar el dispositivo de bloqueo rapido y
llevar la placa del pivote a la posicion
superior mediante el tornillo de ajuste.

01:01-02 es © Scania CV AB 1996
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Culata

5 Ajustar el marcador del escariador usando
una valvula.

6 Ajustar el escariador.

7 Desconectar el iman (posicion 2). Meter el
macho centrador en la guia de la valvula.
Ajustar la placa del pivote de forma que la
distancia entre el escariador y el asiento de
la valvula sea aproximadamente 1 mm.
Centrar la herramienta con precision.

8 Conectar el iman (posicion 1).

9 Sujetarlo con el dispositivo de bloqueo
rapido. Controlar que se puede girar la
manivela facilmente. De lo contrario, repe-
tir el centrado.

01 1233

10 Escariar el asiento de valvula haciendo
girar el escariador en sentido horario, al
mismo tiempo que se hace girar el tornillo.
No escariar nunca en sentido contrahora-
rio, pues se estropearia el escariador.
Lubricar con aceite de corte durante este
procedimiento.

11 Cuando se haya rectificado el asiento de la
valvula, reducir la presion del escariador
girandolo 2 6 3 vueltas mas sin presion.
Seguidamente, continuar haciéndolo girar
al mismo tiempo que se gira el tornillo en
sentido contrahorario. Rectificar el
siguiente asiento de valvula.

14 © Scania CV AB 1996 01:01-02 es



Culata

Balancines

Cambio del casquillo

1 Quitar el retén.
2 Sacar el balancin del soporte de cojinete.

3 Separar el balancin del casquillo presio-
nando con el mandril 98 622.

4 Sino esta muy gastada la superficie de pre-
sion contra la tapa del vastago de vélvula,
se puede rectificar a maquina.

5 Colocar el casquillo con las hendiduras
hacia arriba. Meter el casquillo a presion
en el balancin con el mandril 98 622.

6 Taladrar el orificio de aceite en el casquillo
al mismo diametro que el orificio de aceite
en el balancin.

7 Seguidamente, hacer el rectificado de pre-
cision del casquillo. Ver aparta&speci-
ficaciones

8 Lubricar el casquillo con aceite para motor
antes de montar el balancin en el soporte
de cojinete.

01:01-02 es © Scania CV AB 1996
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Guias de valvula
Cambio

1 Sacar las guias de valvula a presion con el
mandril 87 961.

2 Introducir a presion nuevas guias de valvu-
las con el mandril 99 246 (salida). Introdu-
cir la guia hasta tope con el mandril, es
decir, hasta que quede al nivel del asiento
de la valvula en la culata.

© Scania CV AB 1996
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Culata

Culata

Comprobacion v rectificado de la superficie

deestanqueidad contra el blogue.

Comprobar si la culata tiene grietas u otros
defectos. Controlar la superficie de contacto
con el bloque mediante un plano de compara-
cion. Si es necesario rectificar la superficie de
contacto, la altura de la culata después del rec-
tificado no debera ser inferior a 114,4 mm.

Después del rectificado en plano habra que
hacer nuevos asientos para la junta de culata.

Utilizar la herramienta 587 272.

Rectificar también los rebajes para los anillos
de estanqueidad. Profundidad 0,9 a 1,1 mm.

01:01-02 es
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Culata

Armado

1 Antes de iniciar el armado, lubricar abun-
dantemente todas las piezas.

2 Colocar el vastago de vélvula en la guia.
Montar la junta del vastago de valvula.

3 Colocar la arandela de guia inferior, los
dos muelles de valvula y la arandela de
guia superior.

4 Comprimir los muelles con las herramientas
99 195y 99 196, y montar los collarines.

5 Montar las tapas de vastago de valvula.

Montaje

1 Limpiar los orificios para los pernos de
culata en el bloque con el macho de roscar
M16.

Controlar la altura de la camisggun
apartado Pistones y camisas de los
cilindros.

2 Poner una junta nueva.

3 Colocar la culata en su sitio y asegurarse
de que los pasadores de guia encajan en los
orificios.

4 Cambiar los pernos que tengan tres golpes
de punzoén en la cabeza por pernos nuevos.

5 Lubricar los pernos del cilindro en la rosca
y en el plano bajo la cabeza.

6 Apretar los pernos en el orden indicado en
la figura y en tres etapas mas 90 grados de
la forma siguiente:

» Apretar todos los pernos a 60 Nm
* Apretar todos los pernos a 150 Nm
* Apretar todos los pernos a 250 Nm

* Finalmente, apretar todos los pernos 90 gra-
dos

7 Marcar todos los pernos con un golpe de
punzén. (No se hace en los pernos nuevos.)

18 © Scania CV AB 1996
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Culata

8 Colocar las varillas de empuje y el meca-
nismo de balancines.
Apretar el tornillo del mecanismo de
balancines a 150 Nm.

9 Comprobar el juego de las valvulas seguin
apartadaluego de las valvulas, control y
ajuste, en la pagina 5.

10 Montar las tapas de balancines y apretarlas
a 20 Nm.

11 Controlar que no queda ninguna arandela
de estanqueidad vieja en el orificio para el
inyector. Montar los inyectores con una
arandela de estanqueidad nueva.

12 Apretar el inyector con la herramienta
99 308 a 70 Nm.

13 Montar los tubos de alimentacion y apre-
tarlos a 20 Nm con el manguito 99 310.
Montar tubos de fuga de aceite, agua,
admisién y escape con nuevas juntas y
retenes.

14 Sise ha quitado y desarmado el colector de
escape, engrasar los empalmes con lubri-
cante 561 205 antes de armarlo.

01:01-02 es © Scania CV AB 1996 19
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20

Turbocompresor

101431

© Scania CV AB 1996

1 Tubo de aceite de lubricacion
2 Férula

3 Tuerca de acoplamiento
4 Racor recto

5 Junta

6 Tubo de retorno de aceite
7 Junta

8 Perno embridado

9 Manguera
10 Abrazadera de manguera
11 Racor acodado
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Turbocompresor

Herramientas especiales

98 075 587 025 587 107 587 250

01_1274

98 075 In(_iicador de esfera 587 107 Indicador de descentrado
587 025 Alicates parafiltro 587 250 Soporte para medicion

Generalidades

iIMPORTANTE!

Observar el maximo de limpieza para todos
los trabajos en el turbocompresor. No dejar
nunca descubiertas las conexiones de los
tubos de entrada y salida de aceite. Una par-
ticula extrafia que se introduzca en el aloja-
miento del cojinete puede causar
rapidamente su averia total.

Fuga de aceite

La obturacion del filtro de aire hace que la
subpresion sea demasiado grande en el tubo de
entrada. Entonces hay riesgo de aspiracion de
niebla de aceite del alojamiento del cojinete al
compresor y desde éste al motor.

Si esta gastado el anillo de estanqueidad en el
lado de la turbina, los gases de escape seran de
color azul con el motor en ralenti.

Si esté dafiado el tubo de salida de aceite del
turbocompresor, hay riesgo de fuga de aceite
por las juntas debido a la presion del aceite.

01:01-02 es © Scania CV AB 1996
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Turbocompresor

Objetos extrafios

Si hay objetos extrafos, tales como granos de
arena o virutas de metal en la turbina o en el
compresor, se estropearan las paletas del rotor.
Esto causara desequilibrio y desgaste del coji-
nete, con la consiguiente pérdida de potencia
del motor y, en caso de funcionamiento conti-
nuo, riesgos de recalentamiento debido a la
reduccion del suministro de aire. Este tipo de
recalentamiento no es detectado por el indica-
dor de temperatura del refrigerante.

NOTA: No intentar nunca enderezar una
paleta doblada del rotor, ya que se podria rom-
per durante el funcionamiento, causando dafios
al motor.

Fugas de aire y de gases de escape

Cualquier fuga de aire, por muy pequefa que
sea, entre el filtro de aire y el turbocompresor
puede causar depdsitos de suciedad en el rotor
del compresor. La presion del aire de admision
cae cuando aumenta la temperatura de los
gases de escape, produciendo humos. Ademas,
se acorta la vida de servicio del motor.

Las fugas de gases de escape entre la culata y
el turbocompresor reducen también la presion
del aire de admision.

22 © Scania CV AB 1996 01:01-02 es



Turbocompresor

Medida de la presion del aire
de admision

Medir la presion del aire de admisién segun el
programa de mantenimiento o cuando la poten-
cia del motor parezca incorrecta (Vestruc-
ciones de mantenimiento

Obsérvese que una presion del aire de admi-
sion demasiado baja no implica necesaria-
mente que haya fallo en el turbocompresor,
sino que puede ser debida a, entre otras cosas,
filtro de aire obturado, fuga en las tuberias de
admision y escape, reglajes de aceleracion mal
ajustados, inyectores averiados, o fallo en la
bomba de inyeccion o en el limitador de
humos.

Limpieza del rotor del compresor

Una de las causas de la baja presion del aire de
admision puede ser la suciedad en el rotor del
compresor. Lavar el rotor del compresor con
aguarras mineral y una brocha. Montar la car-
casa en su sitio y medir de nuevo la presion del
aire de admision.

NOTA: El rotor del compresor no debe qui-
tarse del eje. De lo contrario se puede producir
desequilibrio al montarlo.

01:01-02 es © Scania CV AB 1996
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24

Medicion del juego radial y axial

La medicion del juego radial y axial no suele
proporcionar ninguna informacioén sobre la vida
de servicio remanente del turbocompresor.

Si parece que el turbocompresor no funciona
bien o produce ruido anormal, la medicion de
la presion del aire de admisiéon o del juego
radial y axial puede indicar el estado defec-
tuoso del turbocompresor.

Para la medicion del juego axial y radial, se
recomienda quitar el turbocompresor y atorni-
llarlo en una chapa de acero, en la que también
se puede fijar el soporte magnético.

Juego radial

Medir el juego axial de los rotores de la turbina
y el compresor.

1 Colocar la punta del indicador de esfera
sobre el rotor de la turbina o del compresor.

2 Tirar hacia arriba de los dos extremos del
eje. Leer el valor en el indicador.

3 Presionar hacia abajo los dos extremos del
eje. Leer el valor medido. La diferencia
entre los dos valores es el juego radial.

4 Repetir este procedimiento tres veces en
cada lado.

5 Siuno de los rotores roza en la carcasa
correspondiente, a pesar de que el juego
radial se encuentra dentro de los limites
especificados, cambiar el turbocompresor.
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Medicion del juego radial del rotor

de la turbina.

100704

Medicion del juego radial del rotor

del compresor
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Turbocompresor

Juego axial
1 Poner la punta del indicador de esfera
tocando el extremo del eje.

2 Empujar y tirar del eje en sentido longitudi-
nal y leer el indicador de esfera en las posi-
ciones extremas. La diferencia entre las dos
lecturas es el juego axial.

3 Repetir este procedimiento tres veces.

Limites de desgaste para Holset:

.......................... 0,329 a 0,501 mm
........................... 0,038 a 0,093 mm

Juego radial
Juego axial

En caso de averia del
turbocompresor

1 Comprobar si hay fugas o particulas sueltas
en el tubo entre el filtro de aire y el turbo-
compresor.

2 Comprobar si hay particulas sueltas en el
colector de escape 0 en el tubo de admisién.
Cambiar el enfriador del aire de admision.

3 Comprobar que todas las valvulas estan en
buen estado.

4 Controlar si esta obstruido o torcido el tubo
de retorno de aceite del turbocompresor.

5 Comprobar si esta obstruido o torcido el
tubo de entrada de aceite al turbocompresor,
o si tiene fugas bajo presion.

6 Comprobar el estado y el nUmero de pieza
del filtro de aceite.

01:01-02 es
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Medicion del juego axial

7 Comprobar que el filtro de aire no esta obtu-
rado o que no hay otras causas de aumento
anormal de la subpresion en el sistema de
admision.

8 Controlar que el motor desarrolla la potencia
debida. La potencia excesiva reduce la vida
de servicio del turbocompresor.

9 Controlar que el freno de escape funciona
debidamente.
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Turbocompresor
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Cambio del turbocompresor

NOTA: Cuando se cambia el compresor, hay
gue limpiar todas las juntas y el filtro de
aceite, y ademas limpiar el filtro centrifugo.

Desmontaje

1 Desconectar del turbocompresor los tubos
de escape, de aspiracion y del enfriador
del aire de admision.

2 Soltar los tubos de entrada y retorno del
aceite.

3 Desmontar los tornillos del pie del com-
presor y quitar el turbocompresor.

Montaje

1 Asegurarse de que no hay restos de la
junta vieja en la brida de conexién del
colector de escape.

2 Montar una junta nueva y atornillar el tur-
bocompresor nuevo. Lubricar los tornillos
del colector de escape con pasta termorre-
sistente, Art. No. 561 205. Apretar a
40 Nm.

3 Conectar los tubos de entrada y retorno de
aceite.

4 Conectar los tubos de enfriador del aire de
admision, aspiracion y escape.

5 Quitar el fusible 20 de la valvula de com-
bustible (Fuel Shut Off) y hacer girar el
motor con el motor de arranque durante
un minimo de 30 segundos para que lle-
gue el aceite lubricante al turbocompre-
sofr.

6 Arrancar el compresor y controlar que no
hay fugas.

© Scania CV AB 1996
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Pistones y camisas de los cilindros

Pistones y camisas de los cilindros

1 Piston 10 Pasador

2 Segmento de compresion 11 Sombrerete de cojinete
3 Segmento de compresion 12 Semicojinete

4 Segmento rascador 13 Ciguenal

5 Retén 14 Pasador

6 Buldn 15 Chaveta

7 Biela 16 Camisas del cilindro

8 Perno embridado 17 Anillo de estanqueidad
9 Cojinete cilindrico 18 Aro torico
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Pistones y camisas de los cilindros
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Herramientas especiales

) )

87 362 98 075

98 323 98 515

101 903

87 198
87 362
98 075
98 323
98 515

Calibre de borde recto 99 066
Mandril 587 110
Indicador de esfera 587 272
Compresor de segmentos 587 309
Mordaza

© Scania CV AB 1996

Extractor de camisas

Comprobador de bielas
Escariador de camisas

Pinza de segmentos
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Pistones y camisas de los cilindros

Desmontaje y desarmado
del pistén y la biela

1 Desmontar la culata y el carter del aceite.

2 Quitar las boquillas de refrigeracion del
piston en el bloque.

iIMPORTANTE! Tener cuidado de no dafar
la boquilla de refrigeracién del pistén. El cho-
rro de aceite tiene que dar en el lugar correcto
del piston, de lo contrario, hay riesgo de reca-
lentamiento del piston y averia del motor como
consecuencia. No enderezar las boquillas
dafadas, sino cambiarlas.

3 Quitar el sombrerete y los semicojinetes.
Proteger el conducto de aceite del cigle-
fal, por ejemplo, con cinta adhesiva, enro-
llada con la cara adhesiva hacia afuera.

4 Sacar el pistén y la biela.

5 Colocar la biela en un tornillo de banco
con mordazas blandas. Quitar los retenes
del bulon.
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Pistones y camisas de los cilindros

6 Quitar los segmentos con la herramienta
587 309. Tener cuidado de no dafar la
superficie de la falda del piston con los
segmentos.

Cuando se limpian pistones recubiertos de
grafito en una maquina de lavar, suele des-
aparecer el grafito. Esto no tiene importan-
cia si llevan ya tiempo funcionando. No
obstante, se deben lavar los pistones nue-
vOs con cierto cuidado, p. €j., con aguarras
mineral.

NOTA: Comprobar siempre la biela de un
cilindro que se haya bloqueado o llenado de
agua, o si se ha roto la valvula. No enderezar
las bielas torcidas.

7 Sacar el bulén con el mandril 87 362.
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Pistones y camisas de los cilindros

Comprobacion de las bielas

Comprobar las bielas con la herramienta
587 110. Proceder de la forma siguiente:

1 Una vez controlado el cojinete cilindrico
del buldn, colocar el sombrerete de coji-
nete segun la marcacion, apretando los per-
nos a fondo.

2 Poner la biela en la herramienta usando el
expansor y montar el bulén correspon-
diente en el cojinete cilindrico del buldn.
Seguidamente, colocar las puntas del indi-
cador en el bulén.

Controlar si la biela esté torcida, con las puntas
del indicador en posicion horizontal.

Controlar si la biela esta doblada, con las pun-
tas del indicador en posicion vertical.

La distancia entre las puntas del indicador en la
herramienta ilustrada aqui es de 75 mm. La dis-
tancia entre una de las puntas del indicador y el
plano de medicidén no ha de ser superior a

0,1 mm, medida con esta herramienta. Contro-
lar con un calibre de galgas.

Controlar también si la biela esta doblada en S.
Esto se hace midiendo la distancia entre el
extremo externo del casquillo de la bielay la
superficie plana de la herramienta. Darle la
vuelta a la biela y efectuar la medida corres-
pondiente por el otro lado. La diferencia entre
ambas medidas no debera ser superior a

0,6 mm.
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Comprobando si esté torcida la biela

[tamiy

Comprobando si la biela esta doblada en S
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Pistones y camisas de los cilindros

Armado del piston y la biela

1 Limpiar minuciosamente el piston y los
rebajes para los segmentos sin rayar las
superficies laterales de los rebajes. Limpiar
los orificios de lubricacion del piston con
un taladro adecuado.

2 Comprobar que el juego de los segmentos
no sobrepasa el limite permitido
(0,25 mm). Verespecificaciones

3 Montar los segmentos en su sitio con la Medicion del juego axial del juego axial de
herramienta 587 309. un segmento
El segmento rascador tiene un expansor.
Los segmentos marcados con "TOP” se
colocan con esta marca hacia arriba.

4 Aceitar todos los casquillos y el bulén
antes del armado.

5 Fijar la biela en un tornillo de banco con
mordazas blandas. Colocarla con el
nimero marcado en el cilindro hacia
arriba.

6 Introducir uno de los retenes en el piston.
Calentar el pistén a 100 °C. Colocar la
biela con la flecha apuntando hacia arriba
como muestra la figura.

7 Introducir el bulén con el mandril 87 362.

8 Montar el segundo retén.
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Pistones y camisas de los cilindros

Desmontaje de las camisas

1 Marcar las camisas con los digitos 1 al 6.
Esto es necesario para poder montar las
camisas en el mismo lugar y en la misma
posicion que antes.

2 Sacar la camisa del cilindro con el extrac-
tor 99 066 y la placa de apoyo 99 007.

3 Quitar los anillos de estanqueidad del blogue.

Medicion de la altura de las camisas

Introducir la camisa sin anillos de estanqueidad
y presionarla usando dos mordazas 98 515.
Apretar los tornillos a 50 Nm.

Es necesario limpiar minuciosamente la camisa
y las superficies de contacto en el bloque antes
de la medicion. Usar un cepillo de acero con
cuidado para eliminar las acumulaciones de
carbonilla.

Colocar el calibre de borde recto 87 198 con el
indicador de esfera 98 075 en la camisa y poner a
cero el indicador de esfera contra la camisa (A).
Llevar la punta de medicion contra el bloque (B) y
medir la altura de la camisa (A - B) como muestra
la figura. Medir todas las camisas en dos puntos
diametralmente opuestos.

87 151

101124

Extractor de camisas con cilindro hidraulico

A
B
C
D
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98 075 87 198

98 515 (x2)

101 053

Superficie de camisa del cilindro
Superficie del bloque del cilindro
Punta de medicion

Camisa del cilindro, alturaD =A-B
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Pistones y camisas de los cilindros
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Las camisas del cillindro deben sobresalir ligera-
mente del plano del bloque.

La diferencia entre los dos puntos medidos en una
misma camisa no deberé exceder 0,035 mm.

La altura D de las camisas (= A - B) sobre el blo-
gue debe ser de 0,27 a 0,33 mm.

Ajuste de la altura de las camisas

Comprobar y ajustar si es necesario toda la fila de
camisas en una misma ocasion.

La superficie de contacto de la camisa en el blo-
gue ha de estar limpia y libre de defectos. Cubrir
con cinta adhesiva (con la parte adhesiva hacia
afuera) los orificios del conducto de aceite en el
ciglefial. Poner un trapo en el bloque del cilindro
para recoger las virutas.

Si la superficie presenta dafios, sera necesario rec-
tificarla con la herramienta 587 272. Después de
rectificada la superficie de contacto de la camisa
en el bloque, es necesario poner una arandela de
ajuste para obtener la altura correcta de la camisa.

Tratar de reducir el rectificado al minimo posible,
de forma que se use la arandela de ajuste mas del-
gada posible. Hay arandelas de ajuste en los espe-
sores siguientes: 0,20, 0,25, 0,30, 0,40, 0,50y
0,75 mm.

Pulir las rebabas si las hay y medir el espesor de
las arandelas de ajuste con un micrometro. Usar
una sola arandela de ajuste, es decir, una arandela
gruesa en vez de varias delgadas.

Tratar de ajustar la altura de las camisas cerca del
valor limite superior de 0,33 mm.

© Scania CV AB 1996
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Pistones y camisas de los cilindros

Rectificado de la altura de las camisas

1 Calcular la diferencia entre el espesor de la
arandela de ajuste y la dimensién que se
desea para la camisa. La diferencia seré el
espesor de la capa que se ha de rectificar
con el escariador.

Ejemplo de calculo de la profundidad de
escariado necesaria:

101 109

Altura deseada 0,33 mm
Altura de camisa medida 0,25mm
Elevacion de la camisa

0,33-0,25= 0,08 mm

Espesor mas cercano

de arandela de ajuste 0,20mm
Capa que es necesario rectificar
0,20-0,08 = 0,12 mm

2 Limpiar las superficies de contacto entre la
herramienta y el plano del bloque. Introdu-
cir el escariador en la herramienta levan-
tando el anillo de avance rapido.

3 Centrar la herramienta con el rodillo cen-
tral. Conectar el iman (posicion 1).
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Pistones y camisas de los cilindros

4 Levantar el anillo de avance rapido y des-
plazar el escariador hacia adelante, de
forma que su punta quede encima del plano
de la posiciéon de la camisa sin llegar al
canto exterior.

5 Darle a la manivela y girar al mismo
tiempo el tornillo de avance vertical hasta
gue el escariador quede ligeramente en
contacto con el plano de la posicion de la
camisa.

6 Levantar el anillo de avance rapido y poner
el escariador de forma que su punta quede
ligeramente por dentro del plano de la
posicion de la camisa.

7 Ajustar el anillo de avance rapido a la pro-
fundidad deseada. Ver punto 1.
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Pistones y camisas de los cilindros

8 Darle a la manivela en sentido horario con
un movimiento uniforme, sujetando al
mismo tiempo el anillo de avance horizon-
tal con la otra mano. Entonces el escaria-
dor va saliendo horizontalmente a razén de
0,13 mm por vuelta. Darle a la manivela
con mayor cuidado cuando el escariador se
acerque al canto exterior de la posicion de
la camisa y dejar que el anillo de avance
horizontal se deslice entre los dedos. Soltar
el anillo del todo tan pronto como el esca-
riador llegue al canto exterior, para inte-
rrumpir el avance. No tocar el anillo de
avance vertical durante el rectificado.

9 Desplazar el escariador de vuelta al centro,
para evitar los dafios al escariador o al blo-
gue del motor cuando se coloque la herra-
mienta en la siguiente posicion de la
camisa.

Levantar la herramienta y colocarla sobre
la siguiente posicién de camisa.

10 Medir el espesor de la arandela de ajuste
con el micrometro que pertenece a la herra-
mienta.

11 Montar la arandela de ajuste y la camisa.

12 Presionar la camisa hacia abajo usando las
mordazas y controlar la altura de la camisa
segun instrucciones.

Arandela de ajuste para altura de camisa
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Pistones y camisas de los cilindros

Montaje de las camisas

1 Comprobar que esta limpio el interior del
bloque.

2 Comprobar minuciosamente las camisas,

tanto nuevas como usadas, para ver si tie- @9
nen algun defecto producido durante el @
transporte o el manejo. Golpear cuidadosa- O
mente la camisa con un objeto metélico. Si @

su sonido es metalico y limpio, es sefial de
gue esta intacta. Si el sonido es "cascado”,
reemplazar la camisa.

2 Lubricar los dos anillos de estanqueidad
con pasta lubricante 815 368. Montarlos en
su sitio en el bloque.

NOTA: La junta superior que se monta en la
camisa del cilindro con el texto "OUT” hacia
afuera no debe lubricarse porqueresiste el
aceite.

Lubricar la superficie inferior de guia de la
camisa.

4 Hacer girar la camisa para que el nUmero
marcado quede en la misma posicion que
antes de desmontar la camisa e introducirla
en su sitio golpeandola cuidadosamente
con un mazo de goma. Comprobar que los
aros toricos estan intactos.

5 Comprobar y ajustar la altura de la camisa
segun apartados Medicion de la altura de
las camisas y Ajuste de la altura de las
camisas.
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101 054

101 055

Lubricar la parte inferior de la camisa

antes de montarla
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Pistones y camisas de los cilindros

Montaje del piston y la biela

1 Lubricar el piston, los segmentos, la
camisa y el compresor de segmentos con
aceite para motor.

2 Quitar la proteccion de la mufiequilla del
cigiefial y lubricar también la mufiequilla.

3 Girar los segmentos de forma que el espa-
cio abierto no coincida en el mismo lado
del pistén.

4 Introducir el pistén y la biela con cuidado,
procurando que la flecha del pistén apunte
hacia adelante. Apretar el compresor de
segmentos 98 323 e introducir el piston en
el cilindro.

5 Montar los semicojinetes en los sombrere-
tes y lubricar la superficie de cojinete.
Montar los sombreretes. Lubricar los torni-
llos y apretarlos alternativamente, a 50 Nm
enlaetapalyall0 Nm en la etapa 2.

6 Montar la boquilla de refrigeracion del pis- W
ton y apretar el tornillo banjo a 23 Nm.

iIMPORTANTE! Tener cuidado de no dafar
la boquilla de refrigeracién del piston. El cho-
rro de aceite tiene que dar en el lugar correcto
del pistén, de lo contrario, hay riesgo de reca-
lentamiento del piston y averia del motor como
consecuencia. No enderezar las boquillas
danadas, sino cambiarlas.

7 Montar el céarter del aceite.

8 Montar la culata. Apretar los pernos de
culata segun apartadulata
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Volante y tapa del volante

Volante y tapa del volante

1 Tapa del volante

2 Retén del eje

3 Junta

4 Pasador

5 Tornillo hexagonal

6 Tornillo hexagonal

7 Arandela

8 Tapa

9 Tornillo autorroscante
10 Esparrago

40

11 Tuerca de seguridad
12 Arandela

13 Cancamo

14 Ciguenal

15 Pasador

16 Pifion del cigienal
17 Chaveta

18 Volante

19 Corona dentada

20 Tornillo hexagonal

© Scania CV AB 1996

101 907

21 Arandela

22 Cojinete de bolas
23 Amortiguador de vibraciones
24 Cubo

25 Deflector de aceite
26 Anillo cénico

27 Tornillo

28 Arandela

29 Polea

30 Tornillo hexagonal
31 Brida
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Volante y tapa del volante

Herramientas especiales

I

87368 87 488 98 321 ;
‘(:I'I
87 368 Tornillos de extraccion 98 321 Herramienta de montaje
87 488 Pasadores de guia 98 433 Mandril
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Volante y tapa del volante

Desmontaje del volante

1 Desmontar los tornillos y la arandela de
seguridad del cojinete de bolas.

2 Sacar el volante del cigiefial usando los
tornillos de extraccion 87 368.

Reemplazo del cojinete de apoyo

1 Sacar el cojinete de apoyo del volante con
un mandril.

2 Montar un cojinete nuevo con el mandril
98 433.

Reemplazo de la corona dentada

Cambiar la corona dentada del volante cuando
los dientes estén tan gastados que el motor de
arrangue no engrana.

1 Hacer un surco lo més profundo posible en
la corona dentada y romperla con un cin-
cel. Retirar la corona dentada del volante.

2 Limpiar las superficies de contacto del

volante con un cepillo de acero.

3 Calentar la corona dentada nueva unifor-
memente por toda su circunferencia a 100
6 150 °C.
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Volante y tapa del volante

4 Colocar la corona calentada en el volante,
con la parte achaflanada de los dientes con-
tra el motor de arranque. Asegurarse de
gue la corona queda en contacto perfecto
con el volante. Si es necesario, golpearla
ligeramente con un mazo de plastico.

5 No enfriar rd@pidamente la corona, sino
dejarla que se enfrie a la temperatura
ambiente.

Reemplazo del retén del cigleal

1 Montar la parte interior de la herramienta
de montaje 98 321 en la brida del cigtiefal.

&

u f \‘\_/ “:»_:»\\!\
\ \ | ®\®\

101059

2 Montar la parte exterior de la herramienta
de montaje 98 321 y enroscarla hasta que
haga contacto con el retén. Enroscar el tor-
nillo de ajuste contra la parte interior y blo-
guear la tuerca de mariposa.

RS

)

K\\\\‘ L M ,V ///////\/
AN =
\/

//

3 Retirar la herramienta de montaje y quitar
el retén usando la herramienta 98 484 y un
destornillador.
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Volante y tapa del volante

NOTA: El retén del cigliefial se monta en seco
y absolutamente sin lubricarlo. No quitar el
manguito del retén hasta el momento de mon-
tar el retén del cigtiefial en el motor.

4 Montar un retén nuevo.

Si el asiento del retén en el cigliefial pre-
senta marcas de desgaste, desplazarlo

1,5 mm hacia adelante. Esto se hace desen-
roscando el tornillo de ajuste 1,5 vueltas y
bloqueando la tuerca de mariposa.

5 Montar de nuevo la parte interior de
98 321. Enroscar la parte exterior de
98 321 hasta que el tornillo de ajuste quede
en contacto con la parte interior.

100 255

B = Distancia entre el retén y el
borde de la tapa del volante.
B=7mm

1 Ciguenal
2 Anillo de estanqueidad

3 Tapa del volante
4 Volante

Desmontaje y montaje de la tapa
del volante

Reemplazo de la junta detras de la tapa
del volante

1 Desmontar el motor de arranque.

2 Quitar los 16 tornillos que sujetan la tapa
del volante. Retirar la tapa del volante.

3 Limpiar la superficie de estanqueidad de la
tapa del volante y del motor.
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Volante y tapa del volante

4 Colocar una junta nuevay poner la tapa del
volante en su sitio. Apretar los tornillos a
90 Nm en el orden mostrado en la figura.

5 Colocar un nuevo retén segun apartado ) W ° N b o QONm
Cambio del retén del ciguefid@ambiar el '
retén siempre que se haya desmontado la
tapa del volante.

101062

6 Montar el motor de arranque.

Orden de apriete de los tornillos de la tapa
del volante

Montaje del volante

1 Colocar dos pasadores de guia 87 488 en el
extremo del ciguefial.

2 Montar el volante en el ciguefal.

iIMPORTANTE! Montar siempre tornillos //
nuevos. /

3 Colocar en su sitio la arandela del cojinete
de bolas y apretar los tornillos a 180 Nm.

=
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Distribucién

Distribucion

101 905

1 Arbol de levas 11 Tornillo 21 Tapa de distribucién
2 Varilla de empuje 12 Arandela 22 Pasador
3 Empujavélvulas 13 Cojinete de empuje 23 Perno embridado
4 Anillo de seguridad 14 Pifién intermedio 24 Perno embridado
5 Caojinete cilindrico 15 Mangueta 25 Retén del eje
6 Chaveta 16 Pifidn del ciglenal
7 Brida de guia 17 Pifidn de la bomba de
8 Perno embridado inyeccion
9 Pifion del arbol de levas 18 Carcasa de la distribucion
10 Tuerca 19 Pasador

20 Perno embridado
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Distribucién

Herramientas especiales

— —
87 596
87 663
99 059
7 &
-
% 99 318 %
99 088
87 509 Mandril 98 721
87 596 Martillo deslizante 99 059
87 663 Mandril de apoyo 99 088
87 665 Extractor 99 093
87 932 Mandril 99 318
98 133 Arandela 587 315
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587 315

101 902

Herramienta de montaje
Llave de percusion
Extractor

Sufridera

Soporte para motor
Extractor
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Distribucién

Retén del cigtenal

Desmontaje

1 Desmontar el radiador, vBistema de
refrigeracion, Descripcion del trabajo.

2 Bascular la cabina, segun instrucciones en
el Grupo 18.

3 Desmontar el aro del ventilador y el venti-
lador.
Guardar el ventilador de pie.

4 Quitar el serpentin de refrigeracion del
compresor y la correa del ventilador.

5 Desmontar los tornillos del cubo del venti-
lador, la polea y el amortiguador de vibra-
ciones. Tener cuidado para no dafar el
amortiguador de vibraciones.

6 Quitar el tornillo del ciglefial delante del
cubo del amortiguador de vibraciones.
Usar la llave de percusion 99 059.

7 Colocar la sufridera 87 663 en el extremo
del cigtenal.

8 Montar el extractor 87 665 con los seis tor-
nillos. Apretar el cubo 2 a 5 mm. Seguida-
mente, desenroscar el tornillo unas vueltas
y golpear el cubo hacia adentro para que se
suelte el cono.

9 Sacar el cubo del todo.

10 Quitar el retén con el martillo deslizante
87 596. Proteger el extremo del ciglienal
contra las rayaduras.
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Distribucién

Montaje

1 Limpiar el asiento del retén en la tapa.

NOTA: El retén del ciguefial se monta en seco
y absolutamente sin lubricarlo. No quitar el
manguito del retén hasta el momento de mon-
tar el retén del cigliefial en el motor.

2 Emplear la herramienta de montaje 98 721
para montar a presion el retén. Golpear la
herramienta con un martillo de cobre.

3 Introducir el cubo del amortiguador de
vibraciones con el mandril 87 509.

4 Montar el tornillo del ciguefial con la aran-
dela 98 133 pero sin cono en el cubo.
Apretar el tornillo del ciguefial a 300 Nm.

5 Quitar el tornillo del ciguefal con la aran-
dela 98 133 y montar el cono en su sitio.
Montar el tornillo del ciglefial con la aran-
dela correspondiente. Apretarlo primero a
300 Nm y seguidamente un lado de hexa-
gono (60°) con la llave de percusion
99 059.

6 Montar el amortiguador de vibraciones, la
poleay el cubo del ventilador. Apretar el
tornillo a 110 Nm.

7 Montar la correa y el serpentin de refrige-
racion del compresor.

8 Descender la cabina.

9 Montar el radiador seg®istema de refri-
geracion,Descripcién del trabajo.
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Distribucién
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Tapa de distribucion

Desmontaje

1 Desmontar el radiador, vBistema de
refrigeracion, Descripcién del trabajo.

2 Bascular la cabina, segun instrucciones en
el Grupo 18.

3 Soltar el cable negativo de la bateria y des-
montar y apartar a un lado el alternador.

4 Desmontar el aro del ventilador y el venti-
lador. Guardar el ventilador de pie.

5 Quitar el serpentin de refrigeracion del
compresor y la correa del ventilador.

6 Girar el motor a la posicion de encendido.

7 Desmontar los tornillos del anillo de suje-
cion y el volante. Quitar la polea y el amor-
tiguador de vibraciones. Tener cuidado
para no dafar el amortiguador de vibracio-
nes.

8 Quitar el tornillo del cigtiefal delante del
cubo del amortiguador de vibraciones.
Usar la llave de percusion 99 059.

9 Colocar la sufridera 87 663 en el extremo
del ciguenal.

10 Montar el extractor 87 665 con los seis tor-
nillos. Apretar el cubo 2 a 5 mm. Seguida-
mente, desenroscar el tornillo unas vueltas
y golpear el cubo hacia adentro para que se
suelte el cono.

11 Sacar el cubo del todo.

12 Quitar el retén con el matrtillo deslizante
87 596. Proteger el extremo del ciglenal
contra las rayaduras.

13 Soltar y apartar a un lado la bomba de la
servodireccion.

14 Quitar el tubo de refrigerante entre la
bomba de refrigerante y el compresor.

15 Desmontar los tres tornillos del compresor
en la tapa de distribucién. Sacar el compre-
sor con pifidn.
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Distribucién

16 Quitar la manguera de ventilacion de la
caja del ciguenal.

17 Aflojar y apartar a un lado el compresor de
aire acondicionado.

18 Comprobar que el motor esta en la posi-
cion de encendido.

19 Desmontar el carter.

20 Desmontar los tornillos de las fijaciones
del motor en los tacos de suspension del
mismo.

21 Levantar el motor con una grua transversal
por el cAncamo delantero, de forma que las
fijaciones del motor queden a unos 10 mm
por encima de los tacos del motor.

22 Calzar el motor contra el travesafio del eje
delantero con la herramienta 99 318 que
encaja en dos orificios para el carter del
bloque. Descargar la grua transversal.

NOTA: El motor esta ahora apoyado contra el
travesafio del eje delantero. Entonces no se
debe modificar la distancia entre el travesafno
del eje delantero y el bastidor, por ejemplo ele-
vando la suspension neumatica. En tal caso se
corre el riesgo de que se caiga el motor.

23 Quitar la fijacién del motor de la tapa de
distribucion.

24 Quitar la tapa de distribucion.
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Distribucién

Montaje

1 Limpiar la superficie de estanqueidad y
aplicar con una brocha compuesto sellante
584 069.

2 Montar la tapa de distribucion. Apretar los
tornillos a un par de 39 Nm.

3 Montar un nuevo retén del cigiiefial. Ver
Montaje del retén del ciglefial, puntos 1y 2.

4 Introducir el cubo del amortiguador de
vibraciones con el mandril 87 509.

5 Montar el tornillo del cigtefal con la aran-
dela 98 133 pero sin cono en el cubo.
Apretar el tornillo del cigiefial a 300 Nm.

6 Quitar el tornillo del cigliefial con la aran-
dela 98 133 y montar el cono en su sitio.
Montar el tornillo del cigiefial con la aran-
dela correspondiente. Apretarlo primero a
300 Nm y seguidamente un lado de hexéa-
gono (60°) con la llave de percusion
99 059.

7 Montar la fijacién del motor en la tapa de
distribucion. Apretar a 105 Nm.

8 Levantar el motor con una gria por el can-
camo delantero y retirar la herramienta
99 318.
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Distribucién

9 Descender un poco el motor, para que los
tornillos de las fijaciones del motor puedan
entrar en los tacos de suspension.

10 Bajar el motor del todo y apretar los torni-
llos a 39 Nm.

11 Montar el carter con una junta nueva.

12 Montar el alternador y el compresor del
aire acondicionado.

13 Montar la manguera de ventilacion de la
caja del ciguenfial.

14 Montar el compresor en su sitio y apretar
los tres tornillos.

15 Montar el tubo de refrigerante entre la
bomba de refrigerante y el compresor.

16 Montar la bomba de la servodireccion.
Tener cuidado para no dafiar el aro torico.

17 Montar la correa y el serpentin de refrige-
racion del compresor.

18 Montar el ventilador y el aro del ventila-
dor. Apretar el ventilador a 30 Nm.

19 Conectar el cable negativo a la bateria y
montar la tapa de baterias.

20 Descender la cabina.

21 Montar el radiador, segun cuadeBis-
tema de refrigeracion, Descripcion del
trabajo.

01:01-02 es © Scania CV AB 1996

53



Distribucién

Pindén intermedio
Desmontaje

1 Quitar la tapa de la distribucion. Ver
apartaddDesmontaje de la tapa de distri-
bucion.

2 Quitar el colector de aceite del extremo del
ciguenal.

3 Girar el ciglefial de forma que las marcas
en el arbol de levas y en los pifiones del
ciguiefial apunten al centro del pifién inter-
medio.

4 Quitar el pifion intermedio.

iIMPORTANTE! Después de sacado el
pifidn, no girar el arbol de levas ni el ciguefal.
De lo contrario, los pistones podran golpear en
las valvulas con dafios como consecuencia.

Montaje

1 Lubricar las superficies de cojinete y mon-
tar el pifion intermedio de forma que todas
las marcas estén en la posicion correcta.

2 Colocar la arandela y apretar los tornillos a
39 Nm.

3 Montar el colector de aceite en el extremo
del cigtenal.

4 Montar la tapa de distribucién. Ver apar-
tadoMontaje de la tapa de distribucion.
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Distribucién

Pifidn del ciglenal
Desmontaje

1 Quitar la tapa de la distribucion. Ver
apartaddesmontaje de la tapa de distri-
bucion.

2 Quitar el colector de aceite del extremo del
cigtefal. Quitar la bomba de aceite.

3 Girar el ciglefial de forma que las marcas
en el arbol de levas y en los pifiones del
ciguiefial apunten al centro del pifién inter-
medio.

4 Quitar el pifion intermedio.

5 Desmontar el pifion del cigtiefial con el
extractor 99 088 y la sufridera 99 093.

99 003 +
99 011

99 004

101070

iIMPORTANTE! Después de sacado el

pifidn, no girar el arbol de levas ni el ciguefial.
De lo contrario, los pistones podran golpear en
las valvulas con dafios como consecuencia.

Montaje

1 Lubricar el extremo del ciguiefial con aceite
para motor.

2 Calentar el pifién a 130 °C y colocarla en el
eje con la marcacion hacia afuera. Asegu-
rarse de que la chaveta esté en el lugar
correcto. Usar el mandril 87 932 y golpear
el pifidn hasta tope.

3 Montar el pifidén intermedio, segun apar-
tadoMontaje del pifién intermedio,
puntos 1y 2.

4 Montar la bomba de aceite.

5 Montar el colector de aceite en el extremo
del ciglenal.

6 Montar la tapa de distribucion. Ver apar-
tadoMontaje de la tapa de distribucion.
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Distribucién

Pinoén del arbol de levas

Desmontaje

1 Quitar la tapa de la distribucion. Ver apar-
tadoDesmontaje de la tapa de distribu-
cion.

2 Quitar el colector de aceite del extremo del
ciguefial.

3 Girar el ciglefial de forma que las marcas
en el arbol de levas y en los pifiones del
cigiefial apunten al centro del pifidn inter-
medio.

4 Quitar el piidn intermedio.

5 Quitar el pifién intermedio con el extractor
587 315.

iIMPORTANTE! Después de sacado el

pifidn, no girar el arbol de levas ni el ciguefial.
De lo contrario, los pistones podran golpear en
las valvulas con dafios como consecuencia.

Montaje

1 Lubricar el extremo del arbol de levas con
aceite para motor.

Calentar el pifién a 100 °C y colocarlo en el eje
con la marcacién hacia afuera. Asegurarse de
gue la chaveta se encuentra en el lugar
correcto.

2 Montar el pifidn intermedio, segun apar-
tadoMontaje del pifion intermedio,
puntos 1y 2.

3 Comprobar que se ha enfriado el pifion.
Bloquear el pifion. Apretar la tuerca del
arbol de levas a un par de 600 Nm.

4 Montar el colector de aceite en el extremo
del ciguieial.

5 Montar la tapa de distribucion. Ver apar-
tadoMontaje de la tapa de distribucion.
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Distribucién

Arbol de levas

Desmontaje

Se supone que se ha desmontado la tapa de dis-

tribucion.

1 Sacar los balancines y las varillas de
empuje.

2 Girar el cigtiefal hasta que los dientes mar-
cados con O en los pifiones del ciguefal y
del &rbol de levas apunten al centro del
pifion intermedio. En esta posicion, los tor-
nillos de la brida de guia del arbol de levas
guedan accesibles por los agujeros en el
pifidn del arbol de levas.

Quitar las tapas laterales con empujavalvulas.

Desmontar la tuerca del pifidén del arbol de
levas. Entonces se podra sacar este pifion
con el extractor 587 315 del arbol de levas,
pero también se puede dejar en su sitio
cuando se saca el arbol de levas.

Quitar el piiidn intermedio y los tornillos
de la brida de guia.

Sacar el arbol de levas hacia adelante,
teniendo cuidado para no dafar las levas ni
los cojinetes.

Montaje

1 Aceitar e introducir el arbol de levas,
teniendo cuidado para no dafar las levas ni
los cojinetes.

2 Montar los tornillos en la brida de guia.

3 Montar el pifién intermedio, segun apar-
tadoMontaje del pifidn intermedio,
puntos 1y 2.

4 Asegurarse de que la marca en el pifion del
arbol de levas apunta al centro del pifién
intermedio.

5 Apretar la tuerca del pifién del arbol de
levas a 600 Nm.

6 Lubricar las levas del &rbol. Montar las
tapas laterales con una junta nueva.

7 Lubricar con aceite para motor y montar
las varillas de empuje y los balancines.

Cambio de empujavalvulas

1 Colocar la tapa lateral en un tornillo de
banco. Quitar el retén y el empujavalvulas.

2 Montar un nuevo empujavalvulas. Montar
el retén con un destornillador.

Cojinetes del arbol de levas

El desgaste del arbol de levas y de sus cojine-
tes es insignificante, por lo que rara vez habra
gue tocar estos componentes. No obstante, al
reacondicionar un motor hay que comprobar si
las mufiequillas y los salientes de las levas pre-
sentan sintomas de desgaste anormal.

Cuando haya que montar nuevos cojinetes, los
orificios de lubricacion deben coincidir con los
conductos de aceite del bloque.
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Control del ajuste del arbol de levas

1 Poner el ciguenal en la posiciéon de PMS
después de la carrera de compresion del
primer cilindro.

2 Colocar dos indicadores de esfera contra
las arandelas de guia de los muelles de val-
vula.

3 Ajustar los balancines para eliminar el
juego y afiadir 0,1 mm mas (es decir, que
ambas valvulas estén abiertas 0,1 mm).

4 Poner a cero ambos indicadores de esfera.

5 Girar el cigiieial una vuelta en el sentido
de rotacion hasta obtener de nuevo la posi-
cion de PMS.

6 Leer ambos indicadores de esfera 'y compa-
rar con los valores siguientes:
Altura de elevacion de vélvula

de admision 0,55 a 1,65mm
Altura de elevacioén de valvula
de escape 0,50a 1,50 mm
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Distribucién
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Cigueiial

Desmontaje

1 Quitar las culatas y las varillas de empuije.
2 Desmontar el volante y la tapa del volante.

3 Quitar el ventilador, el cubo del ventilador,
el cérter, la tapa de distribucion y el piiion
intermedio.

4 Quitar la bomba de aceite y todos los pisto-
nes y bielas.

5 Quitar todos los sombreretes de los cojine-
tes de bancada y levantar con cuidado el
ciglefial, usando un estrobo o algo que no
dafie las munequillas.

6 Sacar todos los semicojinetes y arandelas
de empuje en el séptimo cojinete de ban-
cada.

Comprobacioén y rectificado

1 Medir las mufiequillas del ciguefial,
usando un micrometro en dos diametros
perpendiculares entre si. Si uno de ellos
presenta dimensiones inferiores al minimo
especificado, habra que considerar la posi-
bilidad de rectificar el cigliefial. También
se debe considerar la presion del aceite,
gue a su vez se vera afectada por, entre
otras cosas, el desgaste de los cojinetes de
bancada y de biela.

2 Al rectificar, hay que hacerlo a las subdi-
mensiones especificadas. Existen cojine-
tes para dichas dimensiones.

Es importante que los radios de unién de
las mufiequillas sean correctos.

Después de rectificar la mufiequillas, hay
gue limpiar y pulir los bordes de los orifi-
cios de lubricacion que salen de las mis-
mas.
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Distribucién

Montaje

1 Limpiar minuciosamente todos los conduc-
tos de aceite del ciguefial, las muiequillas
y las superficies de contacto de cojinetes y
sombreretes.

2 Comprobar las dimensiones de los cojine-
tes y las arandelas de empuje. Poner los
semicojinetes en el bloque y los sombrere-
tes. Lubricar abundantemente los cojinetes
y las muiiequillas.

L ;,ni,f"”’ ﬁ/ ) =
3 Levantar el ciguenal con cwdadc_)._Colocar ;////,,,”r/j}f@ A
las arandelas de empuje en su sitio y los
sombreretes segln sus marcas.

4 Lubricar las roscas de los tornillos y apre-
tar primero los tornillos de los sombreretes
a 90 Nm. Seguidamente, apretar los torni-
llos @ 290 Nm. Comprobar que el cigtefal
gira facilmente.

| :70-90 Nm
[1: 290 Nm

5 Controlar el juego axial del cigefal, que
debera encontrarse entre 0,14 y 0,37 mm.
El juego se modifica cambiando las aran-
delas de los cojinetes axiales.

0.14 - 0.37

6 Montar los pistones, las bielas y la bomba
de aceite.

7 Montar el ventilador, el cubo del ventila-
dor, el carter de aceite, la tapa de distribu-
cion y el pifién intermedio.

8 Montar el volante y la tapa del volante.

9 Montar las culatas y las varillas de empuje.
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Sistema de lubricacion

Sistema de lubricacién

Enfriador de aceite

10

1 Carcasa 8 Perno embridado
2 Racor 9 Junta

3 Elemento enfriador 10 Junta

4 Aro torico 11 Junta

5 Aro torico 12 Perno embridado
6 Tapa 13 Perno embridado
7 Junta
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Sistema de lubricacion

Cambio de juntas y de elemento
enfriador de aceite

1 Quitar las correas del ventilador.
2 Vaciar el refrigerante del sistema.
3 Soltar las mangueras y tubos del compresor. ==~

4 Quitar el enfriador de aceite y la bomba de
refrigerante del motor.

5 Desmontar los tornillos de la bomba de
refrigerante. Retirar el cuerpo de la bomba.

6 Fijar la carcasa del enfriador de aceite en
un tornillo de banco y sacar el elemento
enfriador con el extractor 99 075 y el man-
dril de impacto 99 074.

7 Montar aros toricos nuevos en el elemento
enfriador, engrasandolos.

8 Montar el elemento enfriador. Atornillar el
cuerpo de la bomba y la bomba de refrige-
rante en su sitio.

9 Montar un aro torico nuevo en el tubo y
enroscar el tubo desde el filtro de refrige-
rante.

10 Fijar el enfriador de aceite y la bomba de
refrigerante en el motor. Usar juntas nuevas.

11 Conectar los tubos y las mangueras al com-
presor.

12 Montar las correas del ventilador y fijarlas.

13 Llenar refrigerante en el sistema de refrige-
racion.
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Sistema de lubricacion

Filtro centrifugo de aceite

1 Tapa del filtro

2 Valvula de rebose
3 Tapon

4 Junta

5 Junta

6 Perno embridado
7 Perno embridado
8 Filtro de aceite

9 Soporte

10 Junta

11 Perno embridado
12 Racor

62

13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24

Aro toérico
Carcasa del rotor
Eje

Arandela

Rotor

Boquilla

Colador

Cubierta del rotor
Tuerca

Aro torico

Tapa

Aro torico
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25 Tuerca de seguridad

26 Arandela

27 Aro torico

28 Anillo de seguridad

29 Junta

30 Perno embridado

31 Racor recto

32 Tubo de aceite de lubricaciéon
33 Férula

34 Tuerca de acoplamiento
35 Junta
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Sistema de lubricacion

Desmontaje y montaje

Al efectuar la limpieza rutinaria del filtro cen-
trifugo de aceite, debera encontrarse una cierta
acumulacion de suciedad en la cubierta del
rotor. Si no la hay, sera debido a que el rotor no
gira. En tal caso, determinar inmediatamente la
causa.

Si la acumulacién de suciedad para el intervalo
recomendado es superior a 20 mm, habra que
limpiar la cubierta del rotor con mayor fre-
cuencia.

1 Desenroscar la tuerca que sujeta la tapa
exterior y quitar la tuerca.

2 Sacar el rotor. Limpiarlo exteriormente.
Aflojar la tuerca del rotor y desenroscarla
unas tres vueltas para proteger el cojinete.

iIMPORTANTE! No fijar el rotor en un torni-
llo de banco. No golpear nunca la cubierta del
rotor, ya que los dafios consiguientes podrian
causar desequilibrio.

3 Si resulta dificil aflojar la tuerca del rotor,
darle la vuelta al rotor y fijar la tuerca en
un tornillo de banco. Girar el rotor en sen-
tido contrahorario tres vueltas con la mano
Yy, Si no se consigue aflojarlo, colocar un
destornillador entre los orificios de salida.
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Sistema de lubricacion

4 Sujetar la cubierta del rotor y golpear la
tuerca ligeramente con la mano o con un
mazo de plastico en la tuerca del rotor, de
forma que se suelte la cubierta del rotor.
No golpear nunca directamente el rotor
para no dafar sus cojinetes.

5 Quitar la tuerca y la tapa del rotor.

6 Quitar el colador situado en el rotor. Si se
ha agarrotado el colador, apalancar con
cuidado usando un cuchillo en el canto
inferior entre el rotor y el colador.

7 Rascar los depdésitos del interior de la tapa
con un cuchillo.

8 Lavar las piezas.

9 Controlar las dos boquillas del rotor. Ase-
gurarse de que no estan distribuidas ni
dafiadas. Cambiar las boquillas dafiadas.

10 Comprobar que los cojinetes no presentan
dafios.

11 Colocar el aro térico en la tapa. Cambiar el
aro torico si presenta el menor sintoma de
dafo.
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Sistema de lubricacion

12 Montar las piezas y apretar fuertemente la
tuerca del rotor con la mano.

13 Comprobar que el eje no est4 suelto. En
caso afirmativo, fijarlo con liquido tra-
bante 561 200. Primero limpiarlo cuidado-
samente con disolvente. Apretar el eje del
rotor con la llave de tubo 98 421. Par de
apriete 34 Nm.

14 Montar el rotor en su sitio y girarlo con la
mano para comprobar que gira con facilidad.

15 Controlar el aro térico de la tapa del céarter
del filtro y montarlo. Apretar la tuerca de
seguridad a 10 Nm.
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Sistema de lubricacion

Bomba de aceite

En caso de fuga o fallo en la bomba de aceite, no se repara sino que se reemplaza

completa.

1 Cuerpo de la bomba de 11 Pifién de la bomba de

aceite

2 Tapa de la bomba de
aceite

3 Caojinete cilindrico

4 Tapa de la bomba de
aceite

5 Cojinete cilindrico
6 Casquillo de guia
7 Rueda de alabes
8 Rueda de alabes
9 Casquillo de guia
10 Perno embridado

66

aceite
12 Cojinete de bolas
13 Eje
14 Tornillo
15 Anillo separador
16 Anillo de seguridad

17 Pifén de la bomba de
aceite

18 Piston
19 Muelle
20 Tapon
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21 Aro torico

22 Pasador hendido

23 Arandela de ajuste

24 Aro torico

25 Perno embridado

26 Perno embridado

27 Tubo de succién

28 Soporte

29 Perno embridado

30 Anillo de estanqueidad

01:01-02 es



Cambio del motor

Cambio del motor

Herramientas especiales

587 308

100042

98 094 Cadena de izado
99 318 Soporte para el motor
587 308 Polipasto de palanca y gancho

Desmontaje
1 Quitar la tapa de baterias y desconectar el ;IMPORTANTE! Los cancamos del motor no
cable negativo de la bateria. estan dimensionados para levantar el vehiculo
entero y por ello s6lo deben usarse para el

2 Quitar la tapa protectora de la central eléc-

trica bajo la tapa frontal y desenchufar los MOtor- ,
conectores 13y 14. Soltar también los Para izar el motor, usar los tres cancamos al

cables positivo y negativo. mismo tiempo.

3 Quitar las abrazaderas para dejar suelto el
cable 13.

4 Bascular la cabina segun instrucciones en
el Grupo 18.

5 Sacar el cableado desconectado y ponerlo
sobre el motor.
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Cambio del motor

Lado derecho:

1 Quitar el tubo de aspiracion del turbo, la
manguera del compresor y la manguera de
ventilacion de la caja del ciguefial. Cubrir
el filtro de aire.

2 Soltar la manguera de aire del cilindro del
freno de escape y quitar el tubo de escape
posterior.

3 Quitar la manguera de agua entre la caja
del termostato y la bomba de refrigerante.

4 Quitar la correa del ventilador.

5 Desmontar y apartar a un lado el compre-
sor del aire acondicionado.

6 Soltar la manguera del tubo del aire de
admision.

Lado izquierdo:

1 Soltar los tubos de combustible.

2 Soltar el tubo de aire entre el compresor y
el secador de aire.

3 Soltar la manguera de aire entre el serpen-
tin de refrigeracion y el secador de aire.

4 Soltar el cable de aceleracién del varillaje
y soltar las abrazaderas del tubo de admi-
sion.

5 Quitar las mangueras del aire de admision
entre el radiador y el motor.

6 Desconectar la trenza de masa y quitar el
cable positivo del motor de arranque.

7 Soltar la bomba de la servodirecciéon y
apartarla a un lado.

8 Quitar la caja de cambiogg Grupo 5,
Desmontaje y montaje de la caja de cam-
bios) y colocar cancamos de izado en la
tapa del volante.

9 Quitar la manguera de llenado de aceite y
la varilla de nivel de aceite.

10 Fijar la cadena de izado 98 094 en los can-
camos posteriores.
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11 Fijar el polipasto de palanca y gancho
587 308 en el cancamo delantero.

12 Desmontar los tornillos de las fijaciones
del motor y levantar el motor.

iIMPORTANTE! Los cancamos estan dimen-

sionados paras soportar un angulo de inclina- -
cién maximo de 30° para levantar el motor con max 30
la caja desmontada.

(A los motores en los que no se ha quitado la
caja de cambios se aplica 20°.) -f‘jo
—%xzoj‘@

Montaje

1 Levantar el motor de forma que las fijacio-
nes del motor queden a unos 10 cm sobre
los tacos de suspension del mismo.

2 Introducir los tornillos y bajar el motor de
forma que descanse sobre los tacos de sus-
pension y el soporte para el motor 99 318.
Apretar los tornillos a 39 Nm.

Lado izquierdo:

1 Montar el tubo de llenado de aceite y la
varilla de nivel de aceite.
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Cambio del motor

70

2 Montar la bomba de la servodireccion.

3 Conectar la trenza de masa y el cable posi-
tivo al motor de arranque.

4 Montar la manguera de aire entre el ser-
pentin de refrigeracion y el secador de aire.

5 Montar el tubo de aire entre el compresory
el secador de aire.

6 Montar las tuberias de combustible.

7 Conectar el cable de aceleracion y fijarlo
con abrazaderas al tubo de admision.

8 Montar la manguera del aire de admision
entre el radiador y el motor.

Lado derecho:

1 Colocar la manguera al enfriador del aire
de admision. Apretar la abrazadera en V a
9,5 Nm.

2 Montar el compresor del aire acondicio-
nado.

3 Montar la correa del ventilador.

4 Montar la manguera de refrigerante entre
la caja del termostato y la bomba de refri-
gerante.

5 Montar el tubo de aire entre el freno de
escape y el tubo entre el filtro de aire y el
motor.

6 Conectar el tubo de ventilacion de la caja
del cigefnal y la manguera al compresor.

7 Montar el tubo de escape posterior. Apre-
tar las abrazaderas en V a 9,5 Nm.

8 Fijar el cable 13 con una abrazadera y
colocarlo hasta el frontal del vehiculo.

9 Montar la caja de cambios, segun Grupo 5.

10 Bascular la cabina a la posicién de conduc-

cion.

11 Conectar los cables positivos y negativos,

y los cables 13. Fijar todos los cables con
abrazaderas.

12 Montar las cubiertas de plastico en la cen-

tral eléctrica.

13 Montar el cable negativo de la bateria.

Montar la tapa sobre la bateria.

© Scania CV AB 1996
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Especificaciones

Especificaciones

Datos generales

Disposicion de 10S CIliNAros ...........ooovvvviiiiiiiicie e En linea
NUMEr0 de CIlINAIOS ....coooeieieie e 6

Didmetro de 10S CiliNArOS ......cccocviiiiiiiiiieieeeee e 115 mm
(OF- 1 (] - LT 144 mm
CHlINAFAAA ....ecveececee e 8297 dm
Numero de cojinetes de bancada .............cccoevveiiiiiiiiii 7

Orden de encendid .........ccccciiiiiiiiiiiiiiiiieee e 1-5-3-6-2-4
INYECCION ... Directa
Modo de fUNCIONAMIENTO ......cceiiiiiiiiiiiiie i 4 tiempos
RETIGEracCioN .........eeiiiiiii e Liquido
Peso incl. alternador aproX. ... 805 kg
Sentido de rotacion (motor visto desde detras) .......ccccccvvvciiiiiiiiieeeeeenn, Contrahorario

Relacion de compresién

Potencia
Regimen Ver Manual del conductor o tarjeta de servicio para el motor corres-
Par pondiente

Volumen de aceite
Tipo de aceite

Liquido trabante, lubricantes y sellantes
Activador T para el endurecido rapido del liquido trabante T 561 200 .561 045

LIQuIdO trabante ..........coooiiiiiiicce e 561 200
Lubricante para la rosca de los pernos y empalmes del escape ............. 561 205
Sellante Para CAMISAS ..........uuiiiiiiiiiiiiiieie e 584 010
Sellante PAra rOSCAS .......ccccouiiiiiiiiiiiiii e 561 019
Culata

Altura minima de la culata después del rectificado, pag. 17 .................. 114,4 mm
Distancia "B” entre el plano de la culata y el plato de la valvula, pag. 11

CON PIEZAS NUEVAS MIN. ..uuiiiiiiiiiiiiiiieeee e e e e e e e e e e e e e s s s eraraaeaaaaaeeas 0,78 mm
Con piezas rectificadas MAX. .........uueeiiiiiiiiiee e e 1,80 mm

Valvula de admisiéon

JUEQO (MOLOT TrI0) oeeeeeeieeii et 0,45 mm
ANGUIO A€ 18 CADEZA ......ooceveeieiieeecee e 19,4° - 19,6°
Dimension A minima para valvula rectificada, pag. 10 .........ccccceeeeennnn. 3,0 mm

01:01-02 es © Scania CV AB 1996 71



Especificaciones

72

Vélvula de escape

Juego (MOLOF fTIO) ...oceeeeieiiee e 0,80
ANGUIO de 18 CADBZA ....coeeeeeeieeee e 44.4° - 44,6°
Dimensién A minima para valvula rectificada, pag. 10 .........ccccceenneee. 1,7 mm

Asiento de la valvula de admision

ANGUIO el ASIENTO ...vveeiieieeiiiiee et e e 20,0°

Anchura de superficie de contacto A, pag. 11 .....ccccccvvrivrieieieiiiieeeeeeenn. 2,3-2,8mm
Diametro exterior de anillo del asiento de valvula ................ccoeevvnnenn. 53,066 - 53,079 mm
Posicion de anillo del asiento de valvula, diametro .........ccoeevvvvvvvvveennens 53,000 - 53,019 mm
Posicion de anillo del asiento de valvula, profundidad .................c........ 11,25-11,35 mm

Asiento de la vélvula de escape

ANGUIO del ASIENLO .....veeiiiiiiiciciee e 45,0°

Anchura A de la superficie de contacto, pag. 11 .........cccceeevvveveeviiinnnnnns 1,9-2,6 mm
Diametro exterior de anillo del asiento de valvula ............ccooeevvvvnneennn. 49,081 - 49,092 mm
Posiciéon de asiento del anillo de valvula, didmetro .......c.coevvvvivveneveennnns 49,000 - 49,016 mm
Posicion de asiento del anillo de valvula, profundidad .......................... 11,25-11,35

Guias de valvula

Longitud, admliSION .........ooevuiiiiiiiiiii et 68,2 mm

LTS o= o P 68,2 mm

Altura sobre el plano de guia de valvula, admision ................cccceeeee.. 16,7 mm
ESCAPE . iivei i 16,7 mm

Mecanismo de balancines

Casquillo de balancin, didmetro interno

(montado a presion y mecanizado) ........ccccvvieeieeeeeeiiie e 30,007 - 30,028 mm
(@ 1[0 F=To lo [N F= ST U o= o = 0,8 Ra

El diametro del orificio de lubricacion se taladra al mismo didmetro que en el balancin.
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Especificaciones

Pares de apriete

Pernos de culata: Primera etapa ..........oooooeiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeee e 60 Nm

SY=To U] g o F= =] =T o - NSRS 150 Nm

L =THo Q=17 o L= NSRRI 250 Nm + 90°
IV L=T (o= Wo [0}/ To o R 70 Nm
Tuerca para tornillo de ajuste de balancin ...........cccccceeeiiiiiiiiiinn, 40 Nm
Tornillo de tapa de balanCines ..........cccooovviiiiiiiiii e, 20 Nm
Tornillos de colector de eSCAPE ........cccoeeiiiiiiiiiiiiieee e 50 Nm
Turbocompresor

Limites de desgaste

Juego radial del €& .......coviivieiee 0,329 - 0,501 mm
Juego axial (después del rodaje) ......cccceeveeeieiiiiiiiiieee e 0,038 - 0,093 mm

Pares de apriete

Tornillos, turbocompresor - tubo de eSCAPE ........cccevvvvviiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeen, 40 Nm
Abrazaderas en V, escape y admiSiOn ...........cccccviieieeiiniiiiiiiiiiiiiiiieeee 8 Nm

Pistones y camisas del cilindro

Camisas del cilindro

Arandelas de ajuste para camisas, ESPESOI ........cccccvvrmviiriiiiieieereeeeeeeeens 0,20, 0,25, 0,30,
0,40, 0,50, 0,75 mm.

Altura de la camisa del cilindro sobre el bloque .............ccceevivriiiiiiinnnnns 0,27 - 0,33 mm

Diferencia méxima de altura permitida en una misma camisa entre
las medidas efectuadas en dos puntos diametralmente opuestos .......... 0,035 mm.
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Pistones
Se montan con la flecha en la cabeza del piston hacia adelante

Segmentos

NuUmero de segmentos de cOmpresion ..........cccccoecuvveeee.. 2

Separacion:Primer Segmento ...........cccovvvveeveevvvinnniinnnnenns 0,4-0,75 mm
Segundo SEgMENLO .....ccvvvvvvviiiiiiieieeeeeeeeeeeee 0,3-0,6 mm

Holgura en el rebaje del segundo segmento max. .......... 0,25 mm

Los segmentos marcados "TOP” se montan con esta marca hacia arriba

NUmero de segmentos rascadores .........cccceevvvvvvvieneennn. 1
SEPArACION......ccciiiiiiieeecee e 0,3-0,55mm
Holgura en el rebaje Max. .......ccccccvevivviiiiiiiieiiieiis 0,25

Bielas

Las bielas y sus sombreretes van marcados de 1 a 6.
Se colocan con la marca hacia adentro.

Pares de apriete

Tornillos de las mordazas para presionar camisas de cilindros ............. 50 Nm
Tornillo del carter de aCeIte ..........ooeveeveeiiiiiiiiie e 20 Nm
Pernos de bielas (roscas aceitadas) .........cccceevvvvviiiiiiiiiiie e Etapa 1: 40 - 50 Nm

Etapa 2: 110 Nm

Volante y tapa del volante

Volante
Rectificado maximo de la superficie de presion con el disco de embrague: Ver Genplardgue

Corona dentada
Se calienta a 100 6 150°C antes del montaje.
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Tapa del volante
Anillo de estanqueidad en la tapa del volante: Dimension B, pag. 43 ...7 mm

Pares de apriete

Pernos del Volante ... 180 Nm
Tornillos de latapa del volante ..o, 90 Nm
Distribucion

Pif6n del arbol de levas

Se calienta a 100°C antes del montaje.
Juego entre los dientes con el pifion intermedio ...............cceeeeeeciinnnnee, 0,03-0,18 mm

Pifidn de la bomba de inyeccion
Juego con el pIAoN INtErMEedIO .........ceeiiiieeee e 0,03 -0,16 mm

Pifi6n intermedio
JUEJO AXIAl MAX. 1eiiieeeieiiiiiiicie et e e e e e e e e e e e e e e e 0,23 mm

Pifi6bn de toma de fuerza
Juego con el piAdN INtermMedio ...........eveeeiiiiiiiiieee e 0,03 -0,18 mm

Arbol de levas
JUEQO AXIAI ..o e 0,15 - 0,30 mm
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Cigueiial

Mufequillas del ciguefal

Mufiequillas de biela

Cojinetes de empuje

...................................... Diametro:

Estandar
Subdim.
Subdim.
Subdim.
Subdim.
Subdim.
Subdim.

OO wWNPE

Radio de unién

Calidad de la superficie

Anchura, max.

Juego radial

.......................... Diametro:

Estandar
Subdim.
Subdim.
Subdim.
Subdim.
Subdim.
Subdim.

OO WNPE

Radio de union
Calidad de superficie

Anchura, max.

............................ Espesor:

95,000 - 94,978 mm
94,750 - 94,728 mm
94,500 - 94,478 mm
94,250 - 94,228 mm
94,000 - 93,978 mm
93,750 - 93,728 mm
93,500 - 93,228 mm

475 -4,85 mm
0,25 Ra
46,78 mm

0,054 - 0,116 mm

80,000 - 79,981 mm
79,750 - 79,731 mm
79,500 - 79,481 mm
79,250 - 79,231 mm
79,000 - 79,981 mm
78,750 - 78,731 mm
78,500 - 78,481 mm

48-5,2mm
0,25 Ra

53,10 mm

Juego radial 0,050 - 0,112 mm
3,38-3,43 mm
Sobredim. 1 3,46 - 3,51 mm
Sobredim. 2 3,51 - 3,56 mm
Sobredim. 3 3,64 - 3,69 mm
Sobredim. 4 3,89 - 3,94 mm
Sobredim. 5 4,27 - 4,32 mm
Juego axial 0,14 - 0,37 mm
01:01-02 es
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Pares de apriete

Tuerca del pifion del &rbol de levas .........cccccoiiiiiiiiiiii e 600 Nm
Tuerca del pifion del COMPIESOI .......cooveiiiiiiiie e 200 Nm
Tornillos del mufidn de eje del pifidn intermedio ............coovvvviciieeenen.n. 49 Nm
Tornillos de sombreretes del ciglefial:

= 10 1= 70-90 Nm

Etapa Il . 290 Nm
Pernos del VOIANTE ..........uuvviiiiiiiiie e e e e e e e e 180 Nm
Tornillo del CIgUERNAl ........cocvveiieece e 300 Nm+60°
[Y4=] 111 =T (o] PP PPUPPPPPPRR 30 Nm

Sistema de lubricacion

Bomba de aceite
Juego entre dientes:

Pifidn de bomba - pifidn intermedio de bomba de aceite ...................... 0,03 - 0,36 mm
Pifidn intermedio - pifidn de ciglefal ...........ccccviiiiiiiiiee e, 0,03-0,16 mm

Valvula de presion de aceite (Nota: No es una valvula de seguridad)
Presion de aceite:

Con el motor caliente y a un régimen de 2.000 r/min .........ccccoecuvveeenn. 4 - 6 bares
Con el motor caliente y a un régimen de 800 r/min ........ccccccvvvvveeeeennnn. 1,5 bares
Longitud libre del MmuUelle ..o 98 mm

Filtro centrifugo de aceite

Espesor permitido de los depdésitos de suciedad en las paredes de la tapa 20 mm

Filtro de aceite
Usar solo filtro original de Scania (se enrosca y se aprieta a mano).
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Pares de apriete

Bomba de aceite:

Tornillos de la tapa de la bomba de aceite ............cooevveeeiiiiiiiiicciieenn, 22 Nm
Tornillos entre bomba de aceite y bloque ...........cccvvviiiiiii, 42 Nm
Tornillo de bloqueo (rosca a izquierdas) para pifion intermedio ........... 40 Nm

Filtro centrifugo de aceite:

Tuerca de seguridad en tapa del carcasa del filtro centrifugo de aceite .10 Nm
Tuerca de la cubierta del rotQr...........cccoeiieiienieieee e Se enrosca y se aprieta a mano
EJE I TOLON .ot 34 Nm

Boquilla de refrigeracion del piston:

Tornillo DANJO ..coeeee 23 Nm
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Herramientas especiales

Herramientas especiales

NUmero

87 125
87 198
87 362
87 368
87 488
87 509
87 596
87 663
87 665
87 932
87 961

98 075
98 094
98 133
98 323

98 249
98 321
98 421
98 433
98 500
98 503
98 515
98 622
98 721

99 003
99 007
99 059
99 066
99 074
99 075
99 079
99 088
99 093
99 195
99 196
99 246
99 247
99 308
99 310
99 318
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Denominacién

Extractor

Calibre de borde recto
Mandril

Tornillo de extraccion
Tornillos de guia
Mandril

Martillo deslizante
Sufridera

Extractor

Mandril

Mandril

Indicador de esfera
Cadena de izado
Arandela

Compresor de segmentos
de piston

Medidor de compresion
Herramienta de montaje
Llave de tubo

Mandril

Mango

Mandril

Mordaza

Mandril

Herramienta de montaje

Cilindro hidraulico
Placa de apoyo

Llave de percusion
Extractor de camisas
Mandril de impacto
Extractor

Extractor de inyectores
Extractor

Mandril

Mostrado en pag. Tablero de herramientas

8

33, 34
29, 32
42

45
49, 52
43, 48, 50
48, 50
48, 50
55
16

33
68
49, 52

39
6
43, 44
65
42
12
12
33
15
43, 49

33, 59
33

48, 49, 50, 52

33
8, 61
61
8
55
55

Compresor de resortes de valvula 9, 18
Compresor de resortes de valvula 9, 18

Mandril

Mandril de montaje
Manguito para inyectores
Manguito

Soporte para motor

16
10
8, 19
19

51, 52, 69
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D1
D2
D3
D3
R2

D2

D1

D2

D3
MV
D2

D3
D1

D2

D1
D2

H1
AM1

D2
D1

D1
D3
D1
D1

D1
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Herramientas especiales

NUmero Denominacion Mostrado en pag. Tablerode herramientas
587 025 Alicates para filtro 21 M1
587 107 Indicador de descentrado 24
587 110 Comprobador de bielas 31
587 250 Soporte de medicion 24, 25 M1
587 272 Escariador de camisas con

cortadora de ranuras 17,34
587 277 Escariador de asientos de valvula 12
587 308 Polipasto de palanca y gancho 69
587 309 Pinza de segmentos 30, 32 D3
587 315 Extractor 55, 57
587 692 Soporte -
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